
 

旋风除 

旋风除尘器的工作原理主要 

是靠惯性离心力的作用，使粉尘 

与含尘空气分开 。尘粒受到 的离 

心力为 ： 

F=p 

式 中：p——尘粒的密度 ； 

d——尘粒的直径 ； 

v——含 尘 空 气 的进 口风 

速 ； 

R——旋 风 除尘 器 的 圆筒 

体半径 。 

由上式可知 ：离心力的大小 

与进 口气流速度 、旋风除尘器的 

直径及尘粒的密度 、直径有关。所 

以我们说影响除尘效率的因素由 

以下几方面决定。 

1．进 口气流速度 。 

一 般来说 ，进 口气流速度越 

大 ，尘粒受到离心力越大 ，除尘效 

率越高。同时处理含尘空气量也 

越多。但实践证明 ：进 口气流速度 

过大时，不但除尘效率不高，反而 

会下降。这是因为：当风速过大 

时 ，会把原来已除下来的粉尘重 

新带跑 。形成返混现象。同时由于 

进口气流的增加会使阻力急剧增 

加，从而使电耗急剧增加。这是因 

为 ，阻力消耗 与风速 的二次方成 

正比例关系(阻力H=§ )，所以 
g 

进口风速一般控制在12—18米／秒 

之间。 

2．旋风除尘器筒体的直径和 

排风管直径。 

在其它条件不变的情况下， 

减小筒体直径 ，尘粒所受到的离 

心力也增大 ，所 以应采用小直径 

的 

的旋风除尘器 (排风管直径为简 

体直径 的0．5—0．6倍 )。一般不超 

过800毫米。但直径小了，处理风 

量少，可以采用几个旋风除尘器 

并联使用。处理风量为各除尘器 

风量之和，阻力为单个除尘器的 

阻力 。 

3．筒体 高度和锥体高度。 

筒体高度和锥体高度越高， 

含尘空气分离的时间越长 ，除尘 

效果越好。但过高了下部也不起 

作用。由于锥体部分的直径逐渐 

减少．其除尘效率高于简体部分， 

建议采用短简体长锥体。锥体部 

分的高度一般为简体部分的2—3 

倍为宜。 

4．底部的密封性 。 

由于旋风除尘器工作 时 ，底 

部和中心部位是负压力不从心， 

所以底部是否漏风是影响除尘效 

率的关键因素。实践证明，当底部 

漏风量 为5％时 ，除尘效 率下降 

50％；当底部漏风10％时 ，除尘效 

率几乎为零。当底部定期清灰时， 

可将出灰口与密闭灰箱连接；当 

连续清灰时 ，要安装闭风器 ，并且 

闭风器的胶皮与壳体密封、转速 

要慢。 

针对不少棉花加工厂 ，采用 

的旋风除尘器直径偏大 ，除尘效 

果不好 的现状。根据以上分析 ，结 

合各厂的实际情况，特对旋风除 

尘器提出以下改进意见，供参考。 

1．旋风 除尘 器 的直 径改 为 

300—400毫米，每四个一组，下部 

供用一个密闭的集尘箱。每一个 
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除尘管网，根据所需处理的含尘 

空气量的多少，确定需要多少组 

旋风除尘器 。各组旋风除尘器均 

并联使用。 

2．旋风除尘器采用下旋型。 

可以避免上涡旋的形成，提高除 

尘效率。 

3．旋风除尘器简体高度为0．5 

米左右，锥体部分的高度为1米左 

右。采用短简体长锥体的设计。 

4．旋风除尘器进 口风速一般 

控制在 12—16米／秒左右 ，不宜过 

大．否则会使阻力增加，增加电耗。 

5．各组旋风除尘器的分支管 

夹角处要装一气流调节板，开工 

时将气流调节平衡后，再固定好。 

6．排风总管的面积应等于各 

支管 的面积之和。 

7．设计制造旋风除尘器时 ， 

要保证质量。从排风管中心到下 

部锥体中心，要成铅垂线，以免影 

响分离粉尘及排风曲线，影响除 

尘效率。 

8．注意底部的密封性。定期 

清灰时 ，注意下部留有一定 的灰 

封。连续清灰时 ，闭风器的转速要 

慢。胶皮不能脱落，并要与壳体相 

接触 。 

以上改进，经几个厂家使用， 

效果良好，整齐美观。除尘效率基 

本能达到国家规定的标准。经实 

测排放到空气中的空气含尘浓度 

低于国家规定的标准150毫克／立 

方米 。 
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